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Plate-forme d‘automatisation

Solution universelle d’automatisation
Retour sur investissement maximal

Codit total de possession minimal tout au long de la vie du systeme

EQFBI:W\ Intégration transparente de tous les domaines d’automatisation

lﬁ';g,‘{f,,'}m Productivité maximale grace a la plate-forme la plus performante du marché

'PROVED((—)) Connexions transparentes entre les systémes de fabrication et I'informatique
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Plate-forme

Plate-forme

iQ

Transformez votre
automatisation

La production automatisée dans une usine automobile est une application importante de la iQ Platform.

La plate-forme Mitsubishi iQ Automation
et le matériel correspondant a notre
concept e-F@ctory. Cette stratégie d'au-
tomatisation est développée daprés
notre propre savoir-faire en fabrication.
Avantages essentiels de la iQ Platform :

B CoUt total de possession minimal
B Intégration transparente

B Productivité maximale
B Communications transparentes

Cout total de
possession minimal

LaiQ Platform diminue les frais a toutes
les phases d'automatisation. Le déve-
loppement est plus rapide, la producti-
vité améliorée, la maintenance moins
onéreuse, et les informations plus
accessibles.

Plate-forme

iQ

Intégration
transparente

La iQ Platform est le seul systeme de
commande au monde qui regroupe
tous les domaines d’automatisation
dans un méme rack. Cette intégration
compléte permet de réaliser de remar-
quables économies.

Productivité
maximale

Le regroupement de tous les éléments
d’un systéme sur un seul fond de panier
offre un rendement maximal. Les
temps d’'exécution sont ainsi réduits au
minimum.

Communications
transparentes

iQ prend en charge les principaux
réseaux ouverts. Le réseau prédomi-
nant CC-Link IE sur Ethernet fait libre-
ment circuler les informations dans
toute I'entreprise avec une bande pas-
sante pratiquement illimitée. Chacun
peut prendre aujourd’hui les bonnes
décisions en temps et en heure.

Qu’apportela

iQ Platform
Automation a vos
activités ?

Cette plate-forme est la premiere
a regrouper dans un méme contréleur
tous les domaines d’automatisation : elle
évite de gaspiller de précieuses ressour-
ces techniques en essayant de faire fonc-
tionner ensemble des systemes de
différents fournisseurs. La iQ Platform,
Mitsubishi se charge de l'intégration des
systémes avec un ensemble complet de
contrbleurs qui fonctionnent ensemble
en toute transparence sur le méme fond
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de panier. Votre personnel technique
peut maintenant se concentrer sur les
applications dés le début d'un projet.

Frais réduits

La iQ Platform réduit les frais tout au
long du cycle de vie complet d'un sys-
téme automatique. Premiérement, le
temps d’exécution d'un projet est
réduit grace a l'intégration poussée et
a la suite d’outils techniques iQ Works.
Cette suite permet le développement
et la mise en service rapides d'un sys-
téme grace aux puissants outils de
simulation et a la réduction de la pro-
grammation. Elle prend en charge tous
les domaines d‘automatisation, qu'il
s'agisse des automates programma-
bles, des commandes de mouvements
ou des pupitres opérateur.

Tous les produits Mitsubishi sont
congus pour étre extrémement fiables.
Cependant, si une intervention de
maintenance est nécessaire, la produc-
tivité des techniciens est améliorée de
multiples facons. Grace a l'architecture
ouverte du réseau CC-Link et a iQ Works,
un technicien de maintenance peut
dépanner un réseau complet de contré-
leurs iQ a partir d'un méme endroit. Les
problémes sur les lignes de production
sont rapidement localisés et résolus. S'il
estindispensable d’ouvrir des armoires,
le personnel de maintenance est prét
a prendre immédiatement les mesures
nécessaires.

Exemple : amélioration de la productivité et co(t total
de possession réduit dans une ligne de fabrication de
boites de vitesse.

En faire plus, plus
rapidement

Les unités centrales iQ offrent les meil-
leures performances du marché. Avec
une architecture sophistiquée du fond
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+ Commande + Robot + Régulation +

numérique

Equation iQ

Automate programmable
+ Commande de mouvements

lmatique '

Plate-forme commune a n‘importe quelle combinaison d’applications.

de panier qui optimise les communica-
tions, elles accélerent le retour sur inves-
tissement grace a la réduction des temps
d’exécution et a 'amélioration de la pro-
ductivité. Les unités centrales des auto-
mates programmables iQ exécutent les
programmes en quelques microsecon-
des tout en gérant des milliers d’en-
trées/sorties. Des fonctions avancées de
commande de mouvement controlent
simultanément des douzaines d'axes via
le réseau 50 Mbits/s SSCNET/IIl protégé
contre le bruit électrique. Dans les appli-
cations alimentaires, ces solutions sup-
priment les systemes mécaniques de
conditionnement. La conception des
machines est simplifiée : les délais de
livraison sont raccourcis et les change-
ments de lots de fabrication plus rapides.
Les secteurs industriels ayant recours au
montage automatisé profitent de linté-
gration d'un contréleur de robot
totalement fonctionnel. Grace aux com-
mandes de régulation et de montage sur
un méme systéme, la plate-forme prend
en charge de nombreuses applications
hybrides. Un seul contréleur peut faci-
lement gérer méme des systemes com-
plexes tels que des lignes de transfert
avec postes d'usinage, commande de
déplacements et séquencement des
opérations.

Libre circulation des
informations

La iQ Platform est compatible avec de
nombreux réseaux pour des usines com-
plétes. Cela comprend larchitecture
CC-Link qui permet la circulation trans-
parente des informations a tous les
niveaux d’'une usine, vers l'informatique
de gestion et au-dela. La iQ Platform
profite totalement de CC-Link IE, pre-
mier réseau ouvert d’automatisation
Gigabit Ethernet. Votre réseau n’en-
trave plus la productivité de votre
entreprise : les informations sont a dis-
position des personnes qui en ont
besoin.

Une iQ Platform
vous est destinée

Un dernier point concerne I'évolutivité
de la iQ Platform. Pouvant automatiser
des lignes de production complétes, elle
peut également faire fonctionner des
machines isolées. Configurez-la comme
un automate programmable ou un
contrleur de mouvement autonome
lorsque de petits systémes exigent des
performances élevées. Quels que soient
vos besoins, il existe toujours une
plate-forme quiy répond précisément.
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Caractéristiques générales

Dual canal (communications séparées pour 'unité centrale et les entrées/sorties), 1 Ghps

4

Automate programmable, commande de mouvement, commande numérique et robot
Egalement compatible avec les unités centrales de régulation System Q et les PC/ (++

UCde commande de mouvement
Q17nD

Unité centrale QnUD(H)

9.5ns

w
~

=)
S

6 axes en 0.44 ms

819 Linéaire, circulaire et hélicoidale

Via le réseau de commande de mouvement SSCNET Il
(50 Mbits/s) ; connexion directe UC/amplificateur

124 (conforme a la norme [EC61131)

60,000 Fibre optique

256 programmes Grafcet

Jusqu'a 8 Mo sur cartes mémoire amovibles

3200

UCrobot Q173DR

UCde commande numérique
Q173NC
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Fonction automate programmable intégrée
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